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Situation

Die Trays, die Philips zum Zeitpunkt seiner
Anfrage verwendete, genUgten nicht
mehr den Anforderungen, die heute an
die Fertigung gestellt werden. Sie waren fir
die stetig strenger werdenden Fertigung-
snormen zu schwach ausgefihrt, was zu
regelmdaBigen Produktionsausfallen fuhrte.

Durch einige Kunstgriffe gelang es Philips,
ein Tray herzustellen, das die technischen
Anforderungen erfullte. Damit verbundene
Montagearbeiten brachten aber auch
erhebliche Kosten mit sich.

Die Frage

Philips fragte uns nach einer Alternative,
bei der alle Bedingungen und Besonder-
heiten einer in Gebrauch befindlichen
Produktionsumgebung zu berucksichfigen
waren.

Hierbei ist es nicht unwichtig, dass alle
nachteiligen Montagearbeiten, die an den
vorhandenen Trays durchgefGhrt werden,
beseitigt werden mussten.

SchlieBlich mussten die neuen Trays zu
100 % mit der vorhandenen, verstdrkten
Version kompatibel sein.
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Philips Lighting in Turnhout ist einer der bedeutendsten Anbieter von
Beleuchtungseinrichtungen der Welt Mit immer neuen Innovationen
festigt Philips bereits seit Jahren diese Spitzenposition. Um diese Stellung
zu behalten, fragte man uns Mitte 2006, ob wir eine neue Serie von
WerkstUucktrdgern entwickeln kbnnten, die unser Kunde dann als Teil
der Fertigungskette einsetzen kbnnte.

Unser Vorschlag

Ausgehend von diesen Bedingungen ent-
wickelten wir, unter BerUcksichtigung aller
vorhandenen Fertigungs-einrichtungen,
ein neues Tray. Die groBte Herausforderung
bestand darin, bei dem neuen Tray die
Montagearbeiten zu eliminieren, was dem
Endpreis sehr zugute kam.

Alte Trays Neue Trays




Produktionstechnik: Vakuumformung

Die Vakuumformung ist ein Verfahren zur
Herstellung eines Produkts wie etwa eines
Produkttragers, eines Deckels oder eines

Behdlters, aus einer Kunststoffplatte.

Die Kunststoffplatten kommen in eine spe-
zielle Einrichtung
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Die Kunststoffplatten werden dort erhitzt,
bis das Material
formbar ist.

Man bringt den Raum zwischen Matrix und

- Kunststoffplatte in
ein Vakuum, so-
dass das Produkt
die gewUnschte
Form erhailt.
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Nach dem KUhlen wird das Produkt weiter
bearbeitet — es
wird durch Stan-
zen und Frésen in
seine endgultige
Form gebracht.

Warum Vakuumformen?

Beim Vakuumformen der Produkte ver-
wenden wir zumeist eine Aluminiummatrix.
Eine solche Vakuumformmatrix ist nicht
denselben Kraften ausgesetzt, die beim
SpritzgieBen auftreten.

Diese Werkzeuge kdnnen schnell
entwickelt werden und sind daher preis-
gunstiger als ein Werkzeug fUr ein Spritz-
gussmodell.

Da eine solche Matrix relativ einfach in die
Fertigungsmaschinen eingebaut werden
kann, kann mit geringen SeriengréoBen
produziert werden.
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